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Informace pro uzivatele

VYROBEK: Tento vyrobek je uréen k pouzivani pro viechny procesy obloukového svafovani jako je MMA,
MIG/MAG, TIG, mikro plasma, bodové svafovani a svafovani plamenem, rovnéz i pro fezani
plasmou a kyslikem, drazkovani, pajeni a tepelné nastiiky. Protoze se pouziti 1isi, je na zodpovédnosti
uzivatele identifikovat spravny vyrobek pro kazdé pouziti.
Typ:
KAME - kamase svarecské. (1 par)
KOVAR - zastéra kovarska.
RUKI - rukavnik svarecsky. (1 par)
SVAREC - zastéra svarecska.

Vyrobce: &5‘ kontaktni adresa: Podébradska 260/59, Hloubétin, 198 00 Praha 9, Czech Republic.
MATERIAL: Hovézi $tipenka, progita kevlarovou niti.
ZAKONY, NORMY, VYHLASKY:
C € Tyto odévy vyhovuji zakladnim hygienickym a bezpecnostnim pozadavkim dle Nafizeni (EU) 2016/425 a dal$im uvedenym
normam:
EN ISO 13688:2013; EN ISO 13688:2013/A1:2021 Ochranné odévy — Obecné pozadavky
EN I1SO 11611:2015 Ochranné odévy pro pouZiti pfi svafovani a piibuznych postupech
Certifikat EU piezkou$eni typu vydal Institut pro testovani a certifikaci, a.s., tf. T. Bati 299, Louky, 763 02 Zlin, CZ, Oznameny subjekt &. 1023.
UCEL POUZITI:
Ochrana pro uZivatele proti postfiku (mald mnozstvi roztaveného kovu), kratkodobému styku s plamenem, salavému teplu z elektrického oblouku
a k zmen$eni moZnosti zasaZeni elektrickym proudem pii kratkodobém ndhodném kontaktu s elektrickymi vodi¢i pod napé&tim pfi elektrickych

napétich pfiblizné do 100 V stejnosmérného proudu za normalnich podminek svafovani.
Nivod pro vybér typu svareéského odévu (tfida 1/tfida 2)

Typ svare¢ského odévu

Vybérova Kkritéria vztahujici
se k postupu:

Vybérova kritéria vztahujici se k environmentalnim
podminkam:

Techniky ruéniho svafovani spojené

se vznikem svétla, rozstiikl a kapek, napf.:
- svafovani plamenem,

- svafovani WIG,

- svafovani MIG,

Cinnosti strojii, napf.:

- kyslikové fezaci stroje,

- plazmové fezaci stroje,

- odporové svafovaci stroje,
- stroje pro tepelné nanaseni,

Tiida 1 . ) Y M e
- mikroplazmové svafovani, - svafovaci stil.
- tvrdé pajeni,
- bodové svafovani,
- MMA (ru¢ni obloukové svafovani obalenou elektrodou)
svafovani (elektroda s rutilovym obalem).
Techniky ru¢niho svafovani spojené se vznikem velkych Cinnosti strojil, napt.:
rozstiikd a kapek, napf-.: - ve stisnénych prostorach,
- MMA svafovani (elektroda zakladni nebo s celulozovym | - pii svatovani nad hlavou/fezani nebo ve srovnatelnych
obalem), nepiirozenych polohach.
- MAG svarovani (s CO,nebo smési plynit),
THida 2 - MIG svarovani (vysokym proudem),
- obloukové svafovani plnénou elektrodou bez ochranného
plynu,
- plazmové fezani,
- drazkovani,
- fezani kyslikem,
metalizace.

UPOZORNENI PRO UZIVATELE:
Odév smi byt vyuzivan vyhradné jako ochrana proti malym ¢asticim roztaveného kovu (napt. okuje pfi svafovani) a jako ochrana proti mirnym
povrchové plsobicim rizikim. Pfi naruseni celistvosti odévu (protrzeni, prodieni, nepfiméfené ztenceni materialu, rozparani §vu pod.) dochazi ke
snizeni urovné ochrany odévu a vyrobek se stava nevyhovujicim ve smyslu vyse uvedenych pravnich a technickych piedpist. Vlastnost omezeného
Sifeni plamene miZze byt zhorSena, je-li ochranny odév pro svareni zne€istén hotlavou latkou. Z technickych dtivodi nemohou byt vSechny casti
instalovanych svafovacich napéti obloukového svatfovani chranény proti piimému kontaktu.

Ochranny odév pro svafece sdim o sobé neposkytuje ochranu proti urazu elektrickym proudem. Je urcen pouze pro ochranu pied kratkym
neumyslnym dotykem s ¢asti pod napétim pii svafovani obloukem. Tam, kde je zvétSené riziko trazu elektrickym proudem budou potiebné dalsi
elektricky izolujici vrstvy.

Je-1i pouzita dostate¢na odévni ochranna soucast, musi zakladni odév vyhovovat nejméné tfidé 1. Zastéry, které pouzijete k dalsi ochrané, by
mnély kryt pfedni ¢ast té€la nejméné od boc¢niho §vu k bo¢nimu §vu.

Informace o nebezpeci pii UV zareni

Specifikace minimalnich pozadavkl pro odév, ktery mize chranit uzivatele proti béZznym nebezpecim doprovazejicim svatovani, kdyz je
spravné pouzivan. Tato nebezpeci zahrnuji expozici pokozky ultrafialovému (UV) zafeni, které je vyvolano pii vSech operacich svafovani
elektrickym obloukem. Toto UV zéfeni zahrnuje UVA, UVB a UVC zafeni vznikajici pfi intenzivnich impulsech.

Pii jeho pisobeni vSak material bude degradovat a nemusi déle zajistovat ochranu. To plati zvlasté, kdyz je odév pouzit pii svafovani
elektrickym obloukem (zejména pti svafovani MIG/MAG), kde poskozeni od intenzivniho UV zafeni, salavého tepla a vydatnych jisker nebo
kapicek roztaveného kovu mohou velmi rychle snizit jeho ucinnost. V takovych situacich je vhodné pouziti vyssich urovni ochrany, jako jsou
dopliikové kozené rukavy, zastéry atd., které prodlouzi uc¢innost odévni soucasti a pomohou pfi ochrané uzivatele.

Odévy tridy 2 jsou navrzeny tak, aby byly vice odolné proti degradaci zpiisobené témito nebezpecimi nez odévy tiidy 1. Ackoli toto nemtize
byt pfesné stanoveno od okamziku, kdy budou ovlivnény svafovacim procesem, zruénosti svaiece, pouzitym svafovacim proudem, vzniklym
rozstiikem a polohou pfi svafovani.

Naftizeni (EU) pro osobni ochranné prostfedky 2016/425 vyzaduje, aby OOP byly zpocatku vybrany po dikladném odhadu rizik, aby byly
pravidelné kontrolovany a udrzovany nebo nahrazeny pro zabezpeceni trvalé ochrany. Uzivatelé, ktefi jsou vystaveni UV zafeni, musi byt
seznameni s nebezpecim a pravidelné kontrolovani.



Jednoducha kontrola na dal§i pouzivani na ochranu proti UV zafeni pro tento typ odévi (napf. jednou tydn¢) se provadi tak, Ze se odévni soucést
drzi proti svétlu 100 W wolframové zarovky na délku paze (pfiblizna vzdalenost 1 m); jestlize je vidét svétlo prostupujici material, pak UV zafeni
pronika také.

Doporucujeme také uzivatelim, aby v piipadé¢ zjisténi, ze jsou opaleni — jde o pfiznaky pronikani UVB zafeni, aby odévni soucasti nechali
opravit (pokud je to mozné) nebo nahradit jinymi a mélo by byt uvazovano v budoucnu o pouziti doplitkové, vice odolné ochranné vrstve.
Nevhodné pouZiti.

- Urovei ochrany proti plameni bude sniZena, jestlize je svafe¢sky ochranny odév kontaminovéan hotlavymi latkami.

- Zvyseni obsahu kysliku ve vzduchu snizi podstatné ochranu svare¢ského odévu proti plameni. Pozornost by méla byt vénovana pii svafovani
Vv stisnénych prostorach, napf. jestlize neni vylouceno, ze ovzdusi mtize byt obohaceno kyslikem.

- Elektricka izolace poskytovana odévem bude snizena, kdyz je odév mokry, $pinavy nebo nasakly potem.

- Pro dalsi ochranu téla — odévni soucast pouzita navic musi byt ur¢ena k ochrannému odévu poskytujicimu ochranu proti svareéskym rizikim.

DOPORUCENT:

Ochrana téla ve vSech pozicich:

Tento vyrobek chrani v uréenych polohéach pii praci a svafovani. Je mozné, ze budou pozadovany extra ochranné vyrobky. Je na zodpovédnosti

uzivatele identifikovat spravny vyrobek pro kazdé pouziti.

Pouzivani dvoudilnych odévi:

Aby dvoudilné odévy poskytly uréenou trovent ochrany, musi byt pouZivané sou¢asné.

Omezeni pouZiti:

Tento pracovni kozeny odév se pouziva pro bézné pracovni ¢innosti a pro svafeni. Uzivatel si musi uvédomit, Ze vSechno zapinani musi byt

zavieno hlavn¢ kvili uzivani pii svafovacich pracich a vybéru spravné velikosti.

SKLADOVANI: Skladovat v ¢istém, suchém a odvétrdvaném prostiedi pii pokojové teploté, bez kontaminace vlhkem, ne&istotami,

plisnémi, popt. dal$imi Ciniteli snizujicimi troven ochrany. Nevystavovat delSimu ptisobeni slune¢niho zafeni.

ZPUSOB UDRZBY: Nedoporuuje se zadné prani, sufeni a ehleni. Povoleno pouze chemické ¢&iténi.tetrachlorethenem,

monofluortrichlormethanem a v§emi rozpoustédly uvedenymi pod symbolem F- omezené mechanické ptisobeni. Svéfecsky ochranny odév musi

byt pravidelné ¢istén v souladu s vyse uvedenym doporucenim. Po ¢isténi musi byt odév kontrolovan. Pii poskozeni je nutné od&v bud’ opravit,

pokud je to mozné nebo vymenit za novy.

AR X @

Po ptipadné udrzb¢ je garantovana stabilita vlastnosti podstatnych pro posouzeni shody s vy$e uvedenymi technickymi normami.
VELIKOST: UNIVERZALNI — vhodné pro viechny.
Prohlaseni o shodé¢ naleznete zde: www.canis.cz, u jednotlivych vyrobki v 1i§té - ,,Dokumenty.
LIKVIDACE: odév likvidujte dle zakona o odpadech.

ZNACENT: etiketou — vzor:
- Identifikace vyrobce

1180-004-000-00

SVAREC

CXS un
- CE znacka shody ENISO Y

- Upozornéni na nutnost ¢ist navod k pouziti 6112015 EE c €
- Kategorie vyrobku m.@m m::l n}zﬂz::
- Piktogram ochrany véetné harmonizované normy

- Trida bl o o
- Sarze ¢astetna ochrana téla, napiiklad pfi svafovani

- Symboly oSetfovani

nad hlavou

Zastera nie je urcend k priamej ochrané téla.
K tomuto vjrobku moze byt pozadovana dalsia
&lastozna ochrana téla, napriklad pri zvarovani
nad hlavou,

PL

Fartuch nie jest przeznaczony do bezpoéredniej
ochrony organizmu. K produktu moze by¢
wymagana nastepna czesciowa ochrona ciala,
na przyklad w przypadku spawania nad glowa

Body protection in all possitions: This product
protect in certain positions of working and

welding. It could be possible that extra
protection products are required. It is the
responsibility of the user to identify that

Vjrobce/manutacturer:
CANIS SAFETY, a. 5., Podébradska 260/59, Hioubétin,
198 00 Praha 9, Czech Republic



http://www.canis.cz/

SK

Informacie pre uzivatel’ov

VYROBOK : Tento vyrobok je uréeny na vietky procesy oblikového zvarania ako je MMA, MIG/MAG, TIG, mikro
plazma, bodové zvaranie a zvaranie plamefiom, ako aj na rezanie plazmou a kyslikom, drazkovanie, spajkovanie
a tepelné nastreky. Pretoze sa pouZitie lisi, je na zodpovednosti uzivatel’a identifikovat’ spravny vyrobok pre
kazdé jednotlivé pouzitie.

Typ:

KAME - gamase zvaracské. (1 par)
KOVAR - zastera kovacska.

RUKI - rukavnik zvaracsky. (1 par)
SVAREC - zastera zvara¢ska.

Vyrobca: & kontaktna adresa: Podébradska 260/59, Hloubétin, 198 00 Praha 9, Czech Republic
MATERIAL: Hovidzia §tiepenka, presita kevlarovou nitou.

ZAKONY, NORMY, VYHLASKY :
Tieto odevy vyhovuju zakladnym hygienickym a bezpe&nostnym poziadavkam podl'a Nariadenia (EU)
2016/425 a d’alsim uvadzanym normam:
EN ISO 13688:2013; EN 1SO 13688:2013/A1:2021 Ochranné odevy - Obecné poziadavky
EN 1SO 11611:2015 Ochranné odevy urcené pre zvaracské prace a pribuzné postupy.
Certifikat EU preskusania typu vydal Institat pre testovanie a certifikaciu, a.s., té. T. Bati 299, Louky, 763 02, Zlin, CZ,
Notifikovana osoba ¢. 1023.
UCEL POUZITIA :
Ochrana uzivatelov proti postreku (malé mnozstva roztaveného kovu), kratkodobému styku s plamefiom, salavému teplu
z elektrického obluku a na zmenSenie moznosti zasiahnutia elektrickym pradom pri kratkodobom nahodnom kontakte
s elektrickymi vodi¢mi pod napétim pri elektrickych napitiach priblizne do 100V jednosmerného pridu za normalnych
podmienok zvérania.
Névod na vyber typu zvaraéského odevu (trieda 1/trieda 2)

Typ zvaraéského odevu

Vyberové kritéria vztahujice
sa K postupu:

Vyberové kritéria vzt'ahujice sa
K environmentilnym podmienkam:

Trieda 1

Techniky ru¢ného zvérania spojené

so vznikom svetla, rozstrekov a kvapiek, napr.:

- zvaranie plametiom,

- zvaranie WIG,

- zvaranie MIG,

- mikroplazmové zvaranie,

- tvrdé pajkovanie,

- bodové zvaranie,

- MMA (ru¢né oblikové zvaranie obalenou
elektrédou) zvaranie (elektroda s rutilovym
obalom).

Cinnosti strojov, napr.:

- kyslikové rezacie stroje,

- plazmové rezacie stroje,

- odporové zvaracie stroje,

- stroje pre tepelné nanasanie,
- zvaraci stol.

Techniky ru¢ného zvérania spojené so vznikom

velkych rozstrekov a kvapiek, napr.:

- MMA zvéranie (elektroéda zakladna alebo
s celulozovym obalom),

Cinnosti strojov, napr.:
- v stiesnenych priestoroch,
- pri zvarani nad hlavou/rezani alebo
v porovnatelnych neprirodzenych polohach.

- MAG zvaranie (S CO2 aieno Zmesou plynov),

- MIG zvéaranie (vysokym priidom),

- obltkové zvaranie plnenou elektrédou bez
ochranného plynu,

- plazmové rezanie,

- drazkovanie,

- rezanie kyslikom,
metalizécia.

Trieda 2

UPOZORNENIE PRE UZIVATELOV:
Odev smie byt pouzivany vyhradne ako ochrana proti malym casticiam roztaveného kovu ( napr. okuje pri zvarani) a ako
ochrana proti miernym povrchovo pésobiacim rizikam. Pri naruSeni celistvosti odevu ( pretrhnutie, predretie, neprimerané
sten¢enie materialu, rozparanie $vu pod.) dochadza ku znizeniu urovne ochrany odevu a vyrobok sa stava nevyhovujicim
v zmysle vyssie uvedenych pravnych a technickych predpisov. Vlastnost’ obmedzeného $irenia plametia moze byt’ zhor$ena,
ak je ochranny odev pre zvaranie zne€isteny horlavou latkou. Z technickych dévodov nemézu byt vsetky ¢asti instalovanych
zvaracich napati oblukového zvarania chranené proti priamemu kontaktu.
Ochranny odev pre zvarada sam o sebe neposkytuje ochranu proti Grazu elektrickym pridom. Je uréeny len na ochranu pred
kratkym neamyselnym dotykom s materialom pod napatim pri zvarani oblukom. Tam, kde je zvysené riziko urazu elektrickym
pradom budu potrebné d’alie elektricky izolujuce vrstvy.
V pripade, Ze je pouzita dostatoéna odevna ochranna sucast’, musi zakladny odev vyhovovat’ minimalne triede 1. Zastery, ktoré
pouzijete na d’al$iu ochranu by mali kryt’ prednu ¢ast’ tela minimalne od bo¢ného $vu k boénému $vu.
Informacie 0 nebezpecenstve pri UV Ziareni

Specifikicia minimalnych poziadaviek pre odev, ktory moéZe chranit’ uzivatela proti beznym nebezpedenstvam
sprevadzajucich zvaranie, ak je spravne pouzivany. Tieto nebezpedenstva zahfiiajii expoziciu pokozky ultrafialového (UV)
Ziarenia, ktoré je vyvolané pri vetkych operaciach zvarania elektrickym oblukom. Toto UV Ziarenie zahiia UVA, UVB
a UVC ziarenie vznikajuce pri intenzivnych impulzoch.

Pri jeho pdsobeni v§ak material bude degradovat’ a nemusi nad’alej zaistovat’ ochranu. To plati zv1ast, ak je odev pouzity
pri zvarani elektrickym oblukom ( hlavne pri zvarani MIG/MAG), kde poskodenie od intenzivneho UV Ziarenia, salavého tepla
a vydatnych iskier alebo kvap6éok roztaveného kovu méze vel'mi rychle znizit’ jeho u¢innost’. V takych situaciach je vhodné



pouzit’ vyssie urovne ochrany, ako st doplnkové kozené rukévy, zastery apod., ktoré predizia G¢innost odevnej sucasti
a pomézu ochranit’ uzivatel’a.

Odevy triedy 2 st navrhnuté tak, aby boli viac odolné proti degradacii sposobenej tymito nebezpedenstvami nez odevy
triedy 1, aj ked’ toto neméze byt presne stanovené od okamziku, kedy budi ovplyvnené zvaracim procesom, zruénostou
zvarada, pouzitym zvaracim pradom, vzniknutym rozstrekom a polohou pri zvarani.

Nariadenie (EU) pre osobné ochranné prostriedky (2016/425) vyzaduje, aby OOP boli od pociatku vybrané po dékladnom
odhade rizik, aby boli pravidelne kontrolované a udrziavané alebo nahradené pre zabezpecenie trvalej ochrany. Uzivatelia,
ktori st vystaveni UV ziareniu musia byt’ zoznameni s nebezpecenstvom a pravidelne kontrolovani.

Jednoducha kontrola z hl'adiska d’alSieho pouZzivania na ochranu proti UV Ziareniu pre tento typ odevov (napr. raz do tyzdna)
sa vykona tak, e sa odevna sacast’ drzi proti svetlu 100 W wolframovej Ziarovky na dizku paze (priblizna vzdialenost’ 1 my;
ak je vidiet’ svetlo prestupujice material, potom prenikne i UV Zziarenie.

Odporticame tiez uzivatel'om, aby v pripade zistenia, Ze st opaleni — ide 0 priznaky prenikania UVB Ziarenia - odevné sticasti
nechali opravit’ (pokial’ je to mozné) alebo nahradit’ inymi a malo by sa uvazovat’ v buducnosti o pouziti doplnkovej, viac
odolnej ochrannej vrstve.

Nevhodné poutzitie.

- Uroveti ochrany proti plamefiu bude zniZen4, ak je zvaraésky ochranny odev kontaminovany horPavymi latkami.

- ZvySenie obsahu kyslika vo vzduchu znizi podstatne ochranu zvara¢ského odevu proti plamenu. Pozornost’ by mala byt
venovana zvaraniu v stiesnenych priestoroch, napr. ak nie je vylucené, ze ovzdusie moze byt obohatené kyslikom.

- Elektricka izolacia poskytovana odevom bude znizena, ak je odev mokry, $pinavy alebo nasiaknuty potom.

- Pre dalsiu ochranu tela — odevna sucast’ pouzita navySe musi byt ur€ena pre ochranny odev poskytujuci ochranu proti
zvaraéskym rizikam.

ODPORUCANIE:

Ochrana tela vo vSetkych poziciach:

Tento vyrobok chrani v uréenych polohéch pri praci a zvarani. Je mozné, ze budu pozadované extra ochranné vyrobky. Je na

zodpovednosti uZivatel'a identifikovat’ spravny vyrobok pre kazdé jednotlivé pouzitie.

Pouzivanie dvojdielnych odevov:

Aby dvojdielne odevy poskytli uréent uroveni ochrany, musia byt’ pouZivané sticasne.

Obmedzenie pouZitia:

Tento pracovny koZeny odev sa pouziva na bezné pracovné ¢innosti a na zvaranie. UZivatel’ si musi uvedomit’, Ze vSetko

zapinanie musi byt’ uzavreté, hlavne kvoli uZivaniu pri zvara¢skych pracach a vybere spravnej velkosti.

SKLADOVANIE: Skladovat’ v ¢istom, suchom a odvetravanom prostredi pri izbovej teplote, bez kontaminacie vlhkom,

nedistotami, plesfiami, popr. d’al§imi ¢initel'mi znizujucimi Groven ochrany. Nevystavovat’ dlh§iemu posobeniu slne¢ného

Ziarenia.

SPOSOB UDRZBY: Neodporada sa ziadne pranie, suSenie a Zehlenie. Povolené je vylune chemické Gistenie

tetrachloreténom, monofluortrichlormetanom a vsetkymi rozpustadlami uvedenymi pod symbolom F- obmedzené mechanické

posobenie. Zvaracsky ochranny odev sa musi pravidelne Cistit’ v sulade s vyssie uvedenym odporacanim. Po Cisteni treba odev

skontrolovat’. V pripade poskodenia je nutné odev bud’ opravit, pokial’ je to mozné, alebo vymenit’ za novy. Po pripadnej

udrZbe je garantovana stabilita vlastnosti podstatnych na posudenie zhody s vyssie uvedenymi technickymi normami.

AR @

VELEKOST: UNIVERZALNA - vhodné pre vietky.

Vyhlésenie o zhode najdete tu: www.canis.cz, u jednotlivych vyrobkov v liste - "Dokumenty".
LIKVIDACIA: odev likvidujte podl'a zakona o odpadoch.

ZNACENIE : etiketou: (s uvedenim prikladu)

- Identifikéacie vyrobcu 1180-004-000-00
- Znacka, typ a kategoria vyrobku SVAREC
- CE znacka zhody °

- Upozornenie na nutnost’ precitat’ si navod na pouZitie c xs UNI
- Rok vyroby 150

- Piktogram ochrany vratane harmonizovanej normy 53] @ c E
- Trieda e B s

- Symboly oSetrovania

obku mote byt
§ ochrana téia, naprikiad pri zvarovand




EN Information for users

PRODUCT: This product is intended to be used for all arc welding processes like MMA, MIG/MAG, TIG,
micro plasma, spot and gas welding as well as plasma and oxygen cutting, gouging, brazing and
thermal arc spraying. Because applications vary, it is the user’s responsibility to identify the right
product for each application.

Type:

KAME - Welding gaiters. (1 prs)

KOVAR - Blacksmith apron.

RUKI - Welding sleeve. (1 prs)

SVAREC - Welding apron.

Manufacturer: & contact address: Podébradska 260/59, Hloubé&tin, 198 00 Praha 9, Czech Republic

MATERIAL.: Cow split leather, stitched with Kevlar thread.
LAWS, STANDARDS, DECREES:
This clothing meets basic hygienic and security requirements according to of the Regulation (EU)
2016/425 and other mentioned standards:
EN 1SO 13688:2013; EN ISO 13688:2013/A1:2021 Protective clothes - General requirements,
EN 1SO 11611:2015 Protective clothes for welding and similar works.
EU certificate for type testing has been issued by Institut pro testovani a certifikaci, a.s. (the Institute for testing and
certification, joint stock company), tf. T. Bati 299, Louky, 763 02, Zlin, CZ, Notified body no. 1023.
INTENDED USE:
Protection of users against spatter (small quantities of melted metal), short-term contact with flames, radiant heat from electric
arc, and reduction of electric current injuries at short-term or accidental contact with live electric conductors with electric
voltage approximately up to 100V - direct current, at standard conditions for welding.
Instructions for selection of type of welding clothes (category 1/ category 2)

Type of welding clothes

Selection criteria related to
procedures:

Selection criteria related to environmental
conditions:

The techniques for manual welding are connected
with
occurrence of light, spatter, and drops, e.g.:

Operations of machines, e.g.:
- oxygenic cutting machines,
- plasma cutting machines,

- gas welding, - incandescent welding machines,
- WIG welding, - machines for thermal coating,
Category 1 - MIG welding, - welding tables.
- micro-plasma welding,
- hard soldering,
- spot welding,
- MMA (manual arc welding with stick electrode)
welding (rutile-type electrode).
The techniques of manual welding connected with Operations of machines, e.g.:
occurrence of large spatters and drops, e.g.: - in confined spaces,
- MMA welding (basic electrodes or electrodes - for overhead welding / cutting or in comparable
with cellulose surface), unnatural positions.
- MAG welding (with CO,or with gas mixture),
Category 2 - MIG welding (high current),

- arc welding tubular cored electrode without
protective gas,

- plasma cutting,

- grooving,

- oxygenic cutting,

- metallization.

NOTICE FOR USERS:

The clothes may be used solely as a protection against small particles of melted metal (e.g. scales at welding) and as a protection
against slight hazards affecting surfaces. In the event of disruption of the clothes (tearing, wearing through, inadequate thinning
of material, bursting at seems etc.) the protection level of clothes decreases and the product becomes inconvenient in accordance
with the above mentioned legal and technical regulations. It may impair the feature which limits spread of flames if the
protective clothes for welding are polluted with flammable substance. For technical reasons it is not possible to protect all parts
of installed welding voltage of arc welding against direct contact.

The welding protective clothes themselves do not provide protection against electric current injuries. It is determined only for
protection against short-term unintentional touching live parts at arc welding. In places with increased hazard of electric arc
injury it is necessary to use other layers insulating against electrical injuries.

If sufficient protective clothes parts are used, the basic clothes must satisfy conditions of the category 1. Aprons which are used
for additional protection should protect the front part of the body from one side seam to another side seam at least.
Information on hazards brought about by UV radiation

Specification of minimal requirements for clothes which are able to protect the user against common hazards arising at
welding on condition they are used correctly. These hazards include exposure of skin to ultraviolet radiation (UV) which is
brought about by all operations of electric arc welding. The UV radiation includes UVA, UVB, and UVC radiation arising at
intensive impulses.

However, at this exposure the material degrades and may not provide protection. This applies particularly in cases when the
clothes are used at electric arc welding (especially at MIG/MAG welding), at which the damage caused by intensive UV
radiation, radiant heat, and massive sparks or drops of melted metal may decrease their effectiveness very quickly. In such
situation it is suitable to use higher level of protection, such as additional leather sleeves, aprons etc., which extend the time of
effectiveness of pieces of clothes and help at the protection of their users.



The clothes of the category 2 are designed to provide higher resistance against degradation caused by these hazards than the
category 1. Although, it is not possible to determine it exactly starting from the moment they are influenced by the welding
process, skilfulness of the welder, the welding current used, arising spatter, and position of welding.

The Regulation (EU) for personal protective equipment (2016/425) requires selecting PPE at the start after a careful hazard
assessment, to check them regularly, and maintain or replace them to secure permanent protection. The users who are exposed
to UV radiation must be informed on the hazard and regularly controlled.

A simple check carried out for the purpose of further use for protection against UV radiation for this type of clothes (e.g.
once a week) shall be carried out by lifting the clothes parts against light of a 100 W bulb at the length of an arm (the
approximate distance is 1 m); if light penetrating through the material can be seen, then the UV light penetrates through it as
well.

We also recommend the users who ascertain that they are tanned (which is a sign of UVB radiation penetration) to have their
clothes repaired (if it is possible) or replace them by other clothes and use other additional accessories - and provision of more
resistant protective layer should be considered for the future.

Unsuitable use

- The level of protection against flames is reduced in case the welding protective clothes are contaminated with flammable
substances.

- Increased content of oxygen in air substantially reduces the level of protection of the welding protective clothes against
flames. Attention should be paid particularly to welding in confined space, e.g. in case it is not excluded that the air is
oxygen-enriched.

- The electric insulation provided by the clothes is reduced in case the clothes are wet, dirty, or soaked with sweat.

- For body protection - the parts of clothes used in addition must belong to the protective clothes providing protection
against welding hazards.

RECOMMENDATION:

Body protection in all positions:

This product protects in certain positions of working and welding. It could be possible that extra protection products are

required. It is the responsibility of the user to identify the proper product for individual application.

Use of 2-piece clothing:

When 2-piece clothing is used both items shall be worn together to provide the specified level of protection

Limitations for use:

This leather work clothing is used for general labour activities as well as welding. User has to see to it that all closures are

closed specially for use with welding applications and the choice of the right size.

STORING: Store in a clean, dry and ventilated environment at room temperature, without contamination by moisture, dirt,

mould, or other factors reducing the level of protection. Do not expose to prolonged exposure to sunlight.

METHODS OF MAINTENANCE: Washing, drying and ironing is not recommended. The product may be only chemically

cleaned applying tetrachloroethene, monofluortrichlormethane, and all dissolving agents marked with the symbol F- limited

mechanical impacts.

Welding protective clothes must be regularly cleaned in accordance with the above-mentioned recommendations. The clothes

must be checked after cleaning. In case the clothes are damaged it is necessary to repair them, if possible, or replace them with

new protective clothes.

AR X ®

After eventual maintenance the stability of properties relevant for the assessment of conformity with the above technical
standards is guaranteed.

SIZE: UNIVERSAL - one size fits all.

The Declaration of Conformity can be found here: www.canis.cz; for individual products, in the bar "Documents".
DISPOSAL: The clothes should be disposed in accordance with the Waste act.

MARKING: PRINTED (with example)

- Identification of manufacturer 1180-004-000-00
- Trade mark, type and category of product SVAREC
- CE conformity mark S

- Notice on the necessity to read the instructions for use c x5 UNI
- Category of product o G c E
- Pictogram for protection including harmonized standards & cam

- Category Waazm  H s

- Year of manufacturing
- Symbols for treatment




PL Informacje dla uzytkownikow

WYROB: Ten wyrb jest przeznaczony do stosowania podczas wszystkich proceséw spawania lukowego, jak MMA,
MIG/MAG, TIG, mikroplazmowego, spawania punktowego i spawania ptomieniem, takze do cigcia plazmowego i
tlenowego, biglowania, lutowania i natryskow cieplnych.Poniewaz sposoby zastosowania sg rozne, to wigc uzytkownik jest
odpowiedzialny za zidentyfikowanie poprawnego wyrobu do kazdego zastosowania.

Typ:

KAME - Spawalniczy getry. (1 para)
KOVAR - Kowalski fartuch.

RUKI - Spawalniczy narekawki. (1 para)
SVAREC - Spawalniczy fartuch.

Producent: & adres kontaktowy: Podébradska 260/59, Hloubétin, 198 00 Praha 9, Czech Republic

MATERIAL: Dwoina bydlgca, przeszyta nicig kewlarowa.

USTAWY, NORMY, OBWIESZCZENIA:
Odziez ta spetnia podstawowe wymagania higieny i bezpieczenstwa wedtug Rozporzadzenia (UE) 2016/425

i dalszych podanych norm:

EN ISO 13688:2013; EN 1SO 13688:2013/A1:2021 Odziez ochronna - Wymagania ogdlne,

EN ISO 11611:2015 Odziez ochronna do stosowania podczas spawania i w procesach pokrewnych.
Certyfikat oceny typu UE wydany przez Instytut Testowania i Certyfikacji a.s., ti. T. Bati 299, Louky, 763 02, Zlin, CZ,
jednostka notyfikowana nr. 1023.
PRZEZNACZENIE:
Ochrona uzytkownika przed spryskaniem (mata ilo§¢ stopionego metalu), krotkotrwalym kontaktem z ptomieniem,
promieniowaniem cieplnym ztuku elektrycznego i obnizeniem mozliwo$ci porazenia pradem elektrycznym przy
krotkotrwalym przypadkowym kontakcie z przewodnikami elektrycznymi pod napigciem przy napigciach elektrycznych
w przyblizeniu do 100 V pradu statego w normalnych warunkach spawania.
Instrukcja doboru typu odziezy do spawania (klasa 1/klasa 2)

Kryteria wyboru stosujace si¢ do warunkow

Kryteria wyboru stosujace si¢ do procedury: srodowiskowych:

Typ odziezy do spawania

Czynno$ci maszyn, np.:
maszyny do cigcia tlenem,

Techniki spawania recznego zwigzane
z powstaniem $wiatta, rozpryskow i kropli, np.: -

Klasa 1

spawanie plomieniem,
spawanie WIG,

spawanie MIG,

spawanie mikroplazmowe,

plazmowe maszyny do cigcia,
zgrzewarki oporowe,

maszyny do natryskiwania cieplnego,
stot do spawania.

- lutowanie twarde,

- zgrzewanie punktowe,

- MMA (rgczne spawanie tukowe elektroda
otulong) spawanie (elektroda z rutylowa
powtoka).

Czynno$ci maszyn, np.:

w ciasnych pomieszczeniach,

przy spawaniu nad gtowa/cigciu lub w
porownywalnych nienaturalnych pozycjach.

Techniki spawania rgeznego zwigzane z powstaniem

duzych rozpryskow i kropli, np.: -
MMA spawanie (elektroda podstawowa lub -
z powloka celulozowa),

- spawanie MAG (z CO; lub mieszankami
gazow),

Klasa 2 - spawanie MIG (pradem o wysokim napigciu),

- spawanie tukowe wypehiong elektrodg bez
gazu ochronnego,

- cigeie plazmowe,

- zlobienie,

- cigcie tlenem,
metalizacja.

OSTRZEZENIE DLA UZYTKOWNIKOW:

Odziez moze by¢ stosowana wylacznie jako ochrona przed matymi czasteczkami stopionego metalu (np. zgorzelina przy
spawaniu) i jako ochrona przed tagodnymi powierzchniowo dziatajacymi ryzykami. W przypadku naruszenia integralnosci
odziezy (przedarcie, przetarcie, niewspotmierne przerzedzenie materiatu, rozprucie szwu itp.) dochodzi do obnizenia poziomu
ochrony odziezy i wyréb staje si¢ nieodpowiednim w rozumieniu wyzej wymienionych przepisow prawnych oraz
technicznych. Wiasciwo$¢ ograniczonego rozprzestrzeniania sie plomienia moze by¢ obnizona, jezeli odziez ochronna do
spawania jest zanieczyszczona substancjg latwopalng. Z powoddw technicznych nie mogg by¢ wszystkie czeSci
zainstalowanych napi¢¢ spawalniczych spawania tukowego chronione przed kontaktem bezposrednim.

Odziez ochronna dla spawaczy sama w sobie nie zapewnia ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym. Jest przeznaczona
jedynie do ochrony przed krétkim przypadkowym dotknieciem czesci pod napieciem przy spawaniu lukiem. Tam, gdzie istnieje
podwyzszone ryzyko porazenia pradem elektrycznym, beda potrzebne dalsze elektrycznie warstwy izolujace.

Jezeli jest zastosowana dodatkowa odziez ochronna, podstawowa odziez powinna spelnia¢ wymagania co najmniej klasy 1.
Fartuchy, ktore zostang zastosowane do dodatkowej ochrony, mialyby przykrywaé przedniag czg$é ciata minimalnie od
bocznego szwu do bocznego szwu.

Informacje dotyczace ryzyka zwiazanego z promieniowaniem UV

Specyfikacja minimalnych wymagan dla odziezy, ktéra moze chroni¢ uzytkownika przed zwyktym niebezpieczenstwem
towarzyszacym spawaniu, gdy jest prawidlowo uzywana. Te zagrozenia obejmujg narazanie skory na promieniowanie
ultrafioletowe (UV), ktore zostaje wywotane podczas wszystkich operacji spawania tukiem elektrycznym. To promieniowanie
UV obejmuje UVA, UVB i UVC promieniowanie powstajace przy intensywnych impulsach.

W razie jego dziatania materiat bedzie ulegat degradacji i nie musi w dalszym ciagu zapewnia¢ ochron¢. To obowigzuje
zwlaszcza wtedy, gdy odziez jest uzywana przy spawaniu tukiem elektrycznym (zwtaszcza przy spawaniu MIG/MAG), kiedy
to uszkodzenia od intensywnego promieniowania UV, promieniujacego ciepta i obfitych iskier lub kropelek stopionego metalu
moga bardzo szybko obnizy¢ jej skutecznos¢. W takich sytuacjach wskazane jest zastosowanie wyzszych pozioméw ochrony,



jakimi sa dodatkowe rekawy ze skory, fartuchy, itd., ktore przedtuza skutecznos¢ elementow odziezy i pomoga przy ochronie

uzytkownika.

Odziez klasy 2 jest zaprojektowana tak, aby byla bardziej odporna na zniszczenie spowodowane tymi zagrozeniami anizeli
odziez klasy 1. Chociaz nie moze to by¢ doktadnie ustalone od momentu, gdy wplywac na nig bedzie proces spawania,
zrecznos$¢ spawacza, zastosowany prad spawania, powstaly rozprysk i pozycja przy spawaniu.

Rozporzadzenie (UE) dla $rodkéw ochrony indywidualnej (2016/425) wymaga, aby SOI byly poczatkowo wybrane po
doktadnej ocenie ryzyk, aby byty regularnie kontrolowane i konserwowane lub zastapione ze wzglgdu na zapewnienie statej
ochrony. Uzytkownicy, ktorzy sa narazeni na promieniowanie UV, powinni by¢ zaznajomieni z zagrozeniem i regularnie
poddawani kontroli.

Zwykla kontrola w celu dalszego uzywania do ochrony przed promieniowaniem UV dla tego rodzaju odziezy (np. raz w

tygodniu) jest wykonywana tak, ze cze¢$¢ ubrania trzymana jest przeciwko $wiattu 100 W zarowki wolframowej na dlugosé

ramion (odleglos¢ w przyblizeniu 1 m); jezeli wida¢ $wiatto przenikajace przez material, to promieniowanie UV przenika
takze.

Zalecamy takze uzytkownikom, by w przypadku stwierdzenia, ze sa opaleni - chodzi 0 oznaki przenikania promieniowania
UVB, aby elementy odziezy oddali do naprawy (jezeli jest to mozliwe) lub zastapili innymi, a w przysztosci nalezatoby
rozwazy¢ uzycie dodatkowej, bardziej odpornej warstwy ochronne;j.

Niewladciwe uzytkowanie.

- Poziom ochrony przed ptomieniem zostanie obnizony, jezeli odziez ochronna spawacza jest zanieczyszczona
substancjami tatwopalnymi.

- Podwyzszenie zawartosci tlenu w powietrzu obnizy istotnie ochrong odziezy spawacza przed ptomieniem. Nalezy zwrocic¢
uwage podczas spawania w $ciesnionych pomieszczeniach, np. jezeli nie jest wykluczone, ze powietrze moze by¢
wzbogacone w tlen.

- lzolacja elektryczna zapewniana przez odziez zostanie obnizona, gdy odziez jest mokra, brudna lub nasiaknigta potem.

- Dla dalszej ochrony ciata — elementy odziezy zastosowane dodatkowo powinny by¢ przeznaczone dla odziezy ochronnej
zapewniajacej ochrone przed ryzykami zwigzanymi ze spawaniem.

ZALECENIE:

Ochrona ciala we wszystkich pozycjach:

Ten wyrob dostarcza ochrong w okreslonych pozycjach podczas pracy i spawania. Mozliwe jest, ze bedg wymagane dodatkowe

wyroby ochronne.Uzytkownik jest odpowiedzialny za zidentyfikowanie poprawnego wyrobu do kazdego zastosowania.

Stosowanie odziezy dwuczeSciowej:

Aby odziez dwuczgsciowa dostarczata wystarczajacy poziomochrony, nalezy jej uzywac jednoczesnie.

Ograniczenia stosowania:

Ta skorzana odziez robocza jest uzywana do zwyktych czynnoséci roboczych i do spawania. Uzytkownik powinien miec¢

$wiadomos¢ tego, ze wszystkie zapigcia powinny by¢ zapigte, przede wszystkim podczas prac spawalniczych i podczas wyboru

odpowiedniego rozmiaru.

PRZECHOWYWANIE: Przechowywa¢ w czystym, suchym i wentylowanym pomieszczeniu w temperaturze pokojowej,

niezanieczyszczonym wilgocia, brudem, plesnia lub inne czynniki obnizajace poziom ochrony. Nie naraza¢ na dtugotrwate

dziatanie promieni stonecznych.

SPOSOB KONSERWACJI: Nie jest zalecane jakiekolwiek pranie, suszenie i prasowanie. Dozwolone jest tylko czyszczenie

chemiczne tetrachloretenem, monofluortrichlormetanem i wszystkimi rozpuszczalnikami wymienionymi dla symbolu F-

ograniczone dziatanie mechaniczne.Spawalnicza odziez ochronng nalezy regularnie czys$ci¢ zgodnie z powyzej podanym

zaleceniem.Po czyszczeniu nalezy odziez sprawdzi¢. W razie uszkodzenia ja albonaprawi¢, jezeli jest to mozliwe, albo

wymieni¢ na nowa. w Kﬁg ®

Po ewentualnie dokonanej konserwacji gwarantowana jest stabilno$¢ wlasciwosci istotnych do oceny zgodnos$ci z powyzej
wymienionymi normami technicznymi.
ROZMIAR: UNIWERSALNY - nadaje si¢ do wszystkich.

Deklaracje zgodno$ci mozna znalez¢ tutaj: www.canis.cz, a deklaracje dla poszczeg6lnych 1180-004-000-00
wyrobow sg w zaktadce ,,Dokumenty*. SVAREC
UTYLIZACJA: odziez nalezy utylizowac zgodnie z ustawa o odpadach. -

OZNAKOWANIE: etykieta (z podaniem przykladu) EXS UNI
- Identyfikacja producenta mnns (13 c E
- Marka, typ (&) eam
- CE znak zgodnosci W W, W

- Ostrzezenie nakazujace zapoznanie si¢ z instrukcja uzytkowania
- Kategoria wyrobu

- Piktogram ochrony wtacznie z normag zharmonizowana

- Klasa

- Rok produkgji

- Symbole konserwacji



http://www.canis.cz/

